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Norton Xtrimium:
Neue Werkzeug-Generation fur ktihlen
Schliff und hochqualitative Zahne

Hochleistungs-Schleifwerkzeuge sind eine Entscheidu ng
fir hohe Qualitat und Produktivitat

Mit der 2017 vorgestellten Norton Xtrimium-Plattfor m, unter der schleiftech-
nische Werkzeug-Losungen speziell fir Getriebebaute  ile zusammengefasst
sind, setzte Saint-Gobain Abrasives einen deutliche  n Entwicklungsschub

fur noch leistungsfahigere Tools zum Verzahnungssch leifen in Gang. Jetzt
legt der Schleifmittelexperte noch ,einen Zahn zu*: mit einer neuen Genera-
tion von Hochleistungsschleifscheiben in der Norton Xtrimium-Produktli-
nie. Das sind komplette technische Lésungen fur das Profil- und Spiralver-

zahnungsschleifen, dem klassischen Walzschleifen un d den Sondervarian-
ten Dual- oder Baby-Schleifschnecken. lhre Performa  nce erfullt und Uber-
trifft oftmals die zunehmend steigenden Anforderung en der Verzahnungsin-
dustrie nach engeren Toleranzen, hoherer Profilgena  uigkeit und verbesser-
ter Oberflachengiite.

Hohe Qualitat und feine Oberflachen sind von enormer Wichtigkeit bei der Her-
stellung aller Arten von Getrieben. Durch héhere Verzahnungsqualitdten kann
u.a. die Lebensdauer der Bauteile erhéht, der Wirkungsgrad verbessert und die
Gerauschemission reduziert werden.

Spezielle Xtrimium-Produktionslinie

Peter Janeczek, Key Account Manager / Anwendungstechniker Gears Automo-
tive bei Saint-Gobain Abrasives: ,Wir setzen alles daran, den Anwender in die
Lage zu versetzen, das absolute Optimum aus Norton Xtrimium-Schleifscheiben
herauszuholen. Modernste Korn- und Bindungstechnologien von Norton sind un-
ter Xtrimium zusammengefasst. Jedes Schleifkorn, wie zum Beispiel keramische
Sinterkorunde, leistungsfahige Schmelzkorunde und innovative Bindungen
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werden individuell auf den Prozess abgestimmt und spielen die jeweilige Starke
in ihrem Bereich aus. Zu ihrer Herstellung haben wir in eine spezielle Xtrimium-
Produktionslinie in unserem Werk am deutschen Standort Gerolzhofen eingerich-
tet. In Gerolzhofen folgt die Produktion jeder einzelnen Schleifschnecke den
strengsten Qualitatskontrollverfahren, um die perfekte Geometrie sowie Aus-
wuchtung zu erreichen und ein sicheres Schleifen im spateren Einsatz von bis zu
110 m/s zu gewahrleisten. Dazu gehort die Einhaltung von engeren Toleranzen
und hdherer Mal3genauigkeit fir alle Scheibenabmessungen, einem Axial- und
Radialschlag von < 0,1 mm sowie die Fahigkeit, alle Schleifschnecken vorzuprofi-
lieren. Es werden u. a. auf zwei Ebenen zu 100 % die dynamische Unwucht ge-
messen und zu 100 % geometrische Prifungen und Geschwindigkeitsprifungen
nach DIN EN 12413 durchgefiihrt. Aus der groRen Palette an Kombinationsmdg-
lichkeiten aus Schleifkorn, Bindungssystem, Struktur und Hérte erhélt der Anwen-
der dann das exakt auf die individuellen Anforderungen ausgelegte Werkzeug.
Diese Hochleistungsrezeptur macht den Fertigungsprozess spater im Einsatz bei
kuhlem Schliff noch produktiver, effizienter und wirtschaftlicher.

Breites Portfolio von Hochleistungslésungen

Norton Xtrimium bietet komplette schleiftechnische Lésungen an. Das sind Hoch-
leistungswerkzeuge fiir das Profil- und Spiralverzahnungsschleifen, dem klassi-
schen Walzschleifen und deren Sonderanwendungen wie das Superfinishen mit
Dual-Schleifscheiben oder Babyschnecken zum Schleifen von Werkstticken bei-
spielsweise mit Storkonturen. Die Vorteile zeigen sich in den verschiedenen An-
wendungen.

Kontinuierliches Walzschleifen

Die Norton Xtrimium-Schleifscheiben fir kontinuierliches Walzschleifen punkten
durch eine ultimative Homogenitat der Schleifscheibenstruktur mit langen Stand-
zeiten, erhdhter Formstabilitat und hoher Bauteil-Anzahl pro Abrichtzyklus sowie
mit langen Standzeiten fur lange Abrichtzyklen. Dank des kiihlen Schliffs sind die
Bauteile geschutzt vor Warmeschadigungen und Gefligeveranderungen.

In der Praxis, beim Schleifen eines Stirnradgetriebes aus 20MnCr5 mit einer
Hérte von 60-62 HRC (Modul = 7,24 mm, Anzahl der Zahne, Eingriffswinkel =
24°, Zahnradbreite = 80 mm), erreicht die Xtrimium-Schleifschnecke nicht nur
eine hervorragende Oberflachenglite (Ra < 0,8 um, Rz < 4,0 um, ffa = DIN1, ff
= DIN 1), sondern senkt im Vergleich zu einem Schleifwerkzeug mit Keramikkorn
aus dem Marktumfeld die Schleifzeit um 30 %! AuRerdem muss das Xtrimium-
Werkzeug deutlich spater abgerichtet werden. Die Anzahl der mdglichen Abricht-
intervalle liegt um 30 % hoher!

Dual-Schleifschnecken

Eine besondere Losung ist die Norton Xtrimium-Dual-Schleifschnecke. Mit ihr las-
sen sich prozesssicher, formstabil und mit hoher Wiederholgenauigkeit extrem
feine Oberflachen ohne Schleifbrand tiber die gesamte Scheibenstandzeit erzeu-
gen, wodurch die Getriebe z. B. in Elektrofahrzeugen leistungsfahiger, langlebi-
ger und gerduscharmer werden. Der Clou: Die Dual-Walzschnecke erfillt sowohl
die eigentliche Schleifaufgabe zum Materialabtrag sowie mit einem separaten
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Bereich und einer entsprechend angepassten Spezifikation einen Polierschliff —
kombiniert also zwei Bearbeitungsprozesse in einer Aufspannung. Dadurch ent-
fallen Umrist- und Justierarbeiten, die Produktionszeit verkirzt sich und die Qua-
litat wird deutlich gesteigert. Peter Janeczek: ,Norton hat dafiir eine eigene Re-
zeptur entwickelt, die sich im Gegensatz zu herkbmmlichen Systemen nicht aus-
dehnt und somit definiert abgerichtet werden kann."

In der Praxis zeigen sich die Starken des besonderen Designs und der Mdglich-
keit, in einer Aufspannung zu schleifen: Beim Bearbeiten eines Leerlaufgetriebes
aus 20MnCr5 mit einer Harte von 60-62 HRC (Modul = 2,9 mm, Anzahl Zéhne =
73, Eingriffswinkel = 20°, Zahnbreite = 74 mm) verkirzt sich die Schleifzeit im
Vergleich zu herkdbmmlichen Verfahren um 25 %, und die Abrichtintervalle erho-
hen sich um 50 %! Neben der Langlebigkeit glanzt die Dual-Scheibe auch mit
sehr guter, gleichmaRiger Oberflachengute, da es auch in Nuancen zu keiner un-
gewollten Veranderung des Zahnradprofils bzw. der Geometrie kommt, da sich
die Scheibe nicht wegdrtickt. Die Oberflachengute liegt in diesem Beispiel bei Rz
< 1,5 uym, ffa DIN1, ff = DIN 1.

Baby-Schleifschnecke

Mit Baby-Schleifschnecken (D < 180 mm) kdnnen eng positionierte Verzahnun-
gen etwa bei Hybridfahrzeugen oder E-Bikes direkt auf der Welle geschliffen wer-
den. Das folgt dem Trend nach kleineren Baugruppen in Getrieben fiir alternative
Antriebe. Aufgrund der speziellen Fertigungstechnik sind Xtrimium-Baby-Schleif-
schnecken dank ihrer sehr hohen Homogenitat besonders stabil, homogen und
verschleil3fest.

Kegelrad-Schleiftopfe

Die Norton Xtrimium-Kegelrad-Schleifscheibe wurde speziell fur die Anforderun-
gen Verzahnung von Ritzel- und Tellerradern entwickelt. Durch die homogene
und offene Struktur der Schleifscheibe findet ein optimierter Kiihimitteltransport in
die Kontaktzone statt. Daraus resultiert ein kiithler Schliff bei gleichzeitig erhéhter
Leistung. Unterm Strich werden die Kosten pro Einheit deutlich gesenkt.

Profil-Schleifscheiben

Profil-Schleifscheiben bieten eine hohe Flexibilitat in der Gestaltung der Verzah-
nungsgeometrie tUber die Bearbeitung unterschiedlichster Module, dem Schleifen
aus dem Vollen (Weichbearbeitung) bis zum Schleifen von sehr harten Materia-
lien und Sonderwerkstoffen.

Alexander Heubes, Key Account Manager / Anwendungstechniker Gears Ger-
many bei Saint-Gobain Abrasives: ,Norton Xtrimium bietet eine hervorragende
Porositat, um einen optimalen Kuhlmitteltransport in die Kontaktzone zu gewahr-
leisten und sorgt somit fir einen kihlen Schliff. In der Kombination mit einer spe-
ziellen mikrokristallinen Kornstruktur erftllt die Xtrimium-Profilscheibe gleichzeitig
hochste Leistungsanforderungen sowie Verzahnungsqualitat, die der DIN ISO
Norm 1328-1 entspricht.”
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Beim Herstellen eines Planetengetriebes aus 18MnCr6 mit einer Harte von 58-62
HRC (Modul = 9 mm, Eingriffswinkel = 20°, Anzahl Z&hne = 25, Zahnbreite = 160
mm) realisiert die Xtrimium-Scheibe ultraschnelles Schleifen nach DIN 3 Tole-
ranz. Im Vergleich zu einem herkémmlichen Schleifwerkzeug mit Keramikkorn er-
hoht sich in diesem speziellen Fall das bezogene Zeitspanvolumen Q'w (mm?2/
mm / sec) um 160 %! Gleichzeitig wird sehr hohe Qualitat nach DIN 1 Toleranz
erreicht. Das heil3t extrem gleichméafige Ergebnisse und sehr gute Topografie mit
Ra<0,8um/Rz < 4,0 um.

Alexander Heubes: ,Norton entwickelt Werkzeuge, bei denen sich der Anwender
nicht zwischen Produktivitat und Oberflachengite entscheiden muss — Norton
Xtrimium erfillt alle Anforderungen! Denn Norton Xtrimium-Werkzeuge sind dank
des passgenauen Engineerings anderen Produkten aus dem Marktumfeld deut-
lich Uberlegen. Sie garantieren unter anderem maximales Zerspanvolumen bis
zum Abspanndurchmesser bei niedrigen Schleifzeiten sowie langen Standzeiten,
gefligeschonendem Materialabtrag, maximale Formstabilitét, kiihlen Schliff zur
Vermeidung von thermischen Schadigungen, gezielte Oberflachenrauigkeiten,
optimale Schleifparameter und ein hervorragendes Preis-Leistungsverhaltnis.*

Die neue Generation von Hochleistungsschleifscheibe n in der Norton Xtri-
mium-Produktlinie erflllt und Ubertrifft oftmals di e zunehmend steigenden
Anforderungen der Verzahnungsindustrie nach engeren Toleranzen, hohe-
rer Profilgenauigkeit und verbesserter Oberflacheng Ute.
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145 Durch eine ultimative Homogenitat der Schleifscheib enstruktur bietet die
146 Norton Xtrimium-Hochleistungsserie ein Héchstmal3 an Leistung.
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Eine neue L6sung ist die Norton Xtrimium-Dual-Schle ifschnecke: Sie ist
eine Kombination aus einer keramischen Schleif- und Kunstharz-Fein-
korn-Polierzone. Dadurch lassen sich zwei Bearbeitu ~ ngsschritte in ei-
nem erledigen, was zusatzliche Effizienzgewinne bed  eutet.
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Mit Baby-Schleifschnecken kdnnen eng positionierte Verzahnungen auf
der Welle geschliffen werden.

Saint-Gobain Abrasives GmbH ¢ Birkenstral3e 45-49 « 50389 Wesseling/Deutschland
Kontakt: Gisela Nehls « Marketing Engineered Markets Germany

Tel.: + 49 (0) 22 36 - 703 - 633 « Fax: + 49 (0) 22 36 - 703 - 610

E-Mail: gisela.nehls@saint-gobain.com « http://www.saint-gobain-abrasives.com



SAINT-GOBAIN

Seite 7 von 10

155 * -
156 Der Norton Xtrimium-Kegelrad-Schleiftopf wurde spez iell fir die Anforderun-
157 gen an die Verzahnungsgeometrie von Spiralkegelrdde  rn entwickelt.
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Profil-Schleifscheiben bieten eine hohe Flexibilita t in der Gestaltung der
Verzahnungsgeometrie.

Fotos: Saint-Gobain Abrasives GmbH

Uber Saint-Gobain Abrasives — weltweit fuhrender He rsteller von Schleiflo-
sungen

Saint-Gobain Abrasives ist flihrend bei Innovationen und Service und bietet seinen
Kunden die umfassendsten Schleifmittel-Lésungen unter den bekannten und etab-
lierten Marken Norton®, Norton® Clipper®, Norton® Pro, Norton Winter®, Rasta®,
Grinding®, Atlas® und Flexovit®.

Saint-Gobain Abrasives bietet seinen Kunden besonders leistungsstarke und nut-
zerfreundliche Losungen fiir die wirtschaftliche Schleifbearbeitung samtlicher Ma-
terialien — auch in hoch anspruchsvollen Anwendungen. Durch die enge Zusam-
menarbeit mit den Kunden werden optimale, auf individuelle Bedurfnisse abge-
stimmte Lésungen entwickelt, mit denen in puncto Ergebnisqualitat und Wirtschaft-
lichkeit beste Ergebnisse erreicht werden.

Als einziger internationaler Lieferant produziert Saint-Gobain Abrasives die vier
Hauptkategorien von Schleifmitteln — gebundene Schleifwerkzeuge (Kunstharz
und Keramik), Schleifmittel auf Unterlage, Trenn- und Schruppscheiben sowie
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Diamant- und cBN-Werkzeuge — selbst. Saint-Gobain Abrasives ist mit tber
10.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern in 27 Landern auf jedem Kontinent pra-
sent und bietet seinen Kunden gréf3tmdgliche Kundennéhe und Service.

Erfahren Sie mehr Uber Saint-Gobain Abrasives

auf www.nortonabrasives.com/de-de und folgen Sie uns

auf Twitter unter twitter.com/Norton_DACH

auf LinkedIn unter linkedin.com/company/norton-abrasives-dach/
auf Facebook unter facebook.com/NortonAbrasivesDACH/

Uber Saint-Gobain

Saint-Gobain entwickelt, produziert und vertreibt Materialien und Losungen fur die
Méarkte Bau, Mobilitdt, Gesundheit und andere industrielle Anwendungen. Sie entste-
hen in einem kontinuierlichen Innovationsprozess und sind tberall in unseren Le-
bensraumen und in unserem Alltag zu finden. Sie sorgen fur Komfort, Leistung und
Sicherheit und stellen sich gleichzeitig den Herausforderungen des nachhaltigen
Bauens, der Ressourceneffizienz und des Kampfes gegen den Klimawandel. Diese
Strategie des verantwortungsvollen Wachstums orientiert sich an Saint-Gobains
Purpose ,MAKING THE WORLD A BETTER HOME", dem gemeinsamen Bestreben
aller Saint-Gobain Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, jeden Tag zu handeln, um die
Welt zu einem schoneren und nachhaltigeren Ort zum Leben zu machen.

38,1 Milliarden Euro Umsatz in 2020
Mehr als 167.000 Mitarbeiter, in 70 Landern vertret en
Hat sich verpflichtet, bis 2050 die CO2-Neutralitat Zu erreichen

Erfahren Sie mehr Uber Saint-Gobain

auf www.saint-gobain.de und folgen Sie uns auf LinkedIn Saint-Gobain Deutsch-
land & Osterreich
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Weitere Informationen:

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Birkenstralte 45-49

50389 Wesseling

Deutschland

Alexander Heubes
Key Account Manager / Anwendungstechniker Gears Germany
E-mail: alexander.heubes@saint-gobain.com

Peter Janeczek

Key Account Manager/Anwendungstechniker Gears Automotive
E-mail: peter.janeczek@saint-gobain.com
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KSKOMM GmbH & Co. KG
Jahnstralle 13

56235 Ransbach-Baumbach
Deutschland

Tel.: +49 (0) 26 23 /900 780
Fax: +49 (0) 26 23 /900 778

E-Mail: ks@kskomm.de
www.kskomm.de

Hinweis an die Redaktion:

Text und Fotos kénnen bei KSKOMM,
Tel.: +49 (0) 26 23 - 900 780,

E-Mail: ks@kskomm.de,

als Dateien angefordert werden.
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